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INTRODUCERE

Acoperisul unei case este un element care nu
trebuie privit doar din perspectiva utilitatii
sale. De la forma, materialul din care este
realizat si pand la culoare, acoperisul este
parte integranta din identitatea casei, din
personalitatea acesteia si, nu in ultimul rand,
este cel care completeaza stilul si ambianta
unei constructii.

Astazi, majoritatea constructiilor rezidentiale
adopta pentru acoperisuri varianta tiglei
metalice. Avantajele sale constau in faptul ca
are greutate scazutd, durata mare de viata, se
monteaza usor si deci timpul de executie a
unui acoperis este scurt.

Metigla produce tigla metalica la comanda, ea
fiind taiata conform necesitatilor clientului,
respectand configuratia acoperisului. Astfel se
elimina pierderile inutile de material si se
usureaza munca de montaj.

Metigla pune de asemenea la dispozitie intreg
pachetul de piese de finisaj, accesorii si
sistemul pluvial, toate pentru un acoperis
complet. Montajul poate fi facut de catre
montatorii  specializati ai  partenerilor
autorizati de Metigla sau chiar in regie proprie,
cu respectarea instructiunilor din ghidul de
montaj.

Semifabricatul de foarte buna calitate,
utilajele de ultima generatie si asigurarea
controlului calitatii pe tot parcursul procesului
de productie, fac ca produsele Metigla sa
corespunda celor mai exigente cerinte.

Tigla metalicd de la Metigla are un aspect
deosebit, datorita decupajului dupa contur,
care face Tmbinarile aproape invizibile. Paleta
de culori este variata si termenele de livrare
sunt foarte scurte datorita capacitatii mari de
productie a utilajelor si a existentei unor
stocuri importante de materie prima.

MATERIA PRIMA

Metigla se obtine prin profilarea tablei cu
grosime de 0.5 mm din otelul zincat la cald,

cu un continut de zinc de cel putin 275g/m2,
in conformitate cu euronorma EN 10346, ce
confera o foarte mare rezistenta la
coroziune.

Stratul de zinc este protejat in tehnologie
multistrat cu acoperiri succesive de
pasivant, stratul primar si stratul exterior
de poliester (SP 25um) sau poliester mat
(SPM 35um), aplicate in camp electrostatic
intr-o variatd gama de culori.

Aceasta vopsea este in conformitate cu
euronorma EN 10169 si cu cele mai Tnalte
standarde de calitate ale European Coil
Association.

Tabla din otel Strat de zinc

Strat de pasivizare

Strat de zinc

Strat primar de protectie
Strat de pasivizare

Strat exterior de protectie
Strat primar de protectie ~

Strat interior de protectie
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INFORMATII TEHNICE

Lungimea unui modul este de 350 mm; 351)
Latime foaie 1198 mm; _';/
Latimea de acoperire 1100 mm; 350
Lungimea minima 410 mm;

Lungimea maxima 9860 mm.*
Suprapunerea transversala 55+5 mm.
Suprapunerea longitudinald 98 mm. 1198 S S e o

‘ 1100

Latime utila

* Pentru a putea fi transportate, incdrcate si descdrcate mecanizat, fard a produce
deteriorarea foilor de tigld, se recomandd ca lungimea maximd comandatd sd fie in jur de 6000
mm.

LUNGIMI STANDARD

M(ln\ldrt..lle Lungime (mm) Nr. Module Lungime (mm)
1 410 10 3560
2 760 11 3910
3 1110 12 4260
4 1460 13 4610
5 1810 14 4960
6 2160 15 5310
7 2510 16 5660
8 2860 17 6010
9 3210 18 6360
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MANIPULARE SI TRANSPORT

Tigla metalica de la Metigla este livratd in
pachete legate si infoliate. Incarcarea se face
mecanizat cu ajutorul motostivuitorului.
Pachetele se aseaza pe suporti de protectie la
distantd de 1m. n timpul transportului se
recomandd asigurarea pachetelor cu chingi,
pentru a evita deplasarea si deteriorarea
acestora n mijlocul de transport. Descarcarea
se va face cu un motostivuitor adecvat sau se
poate face si manual, caz in care se vor
respecta regulile specifice de manipulare
pentru a evita zgarierea sau deteriorarea foilor
de tabla.

Pentru mentinerea formei, foile cu lungime
mare vor fi ridicate din lateral si vor fi
transportate pe cant, astfel se evitd
producerea de deformari in zonele de
ambutisare.

Folositi intotdeauna manusi si haine de
protectie. Aveti grija la muchiile ascutite si
colturile panoului. Deplasati-va cu grija pe
acoperis. Utilizati franghii de siguranta, pantofi
cu talpa moale si aderenta buna. Pe perioada
lucrului trebuie respectate toate
reglementarile cu privire la protectia muncii.

RECEPTIA MATERIALELOR

Receptia materialelor se face de catre clientin
momentul  incdrcarii  acestora. Daca
transportul este efectuat de Metigla, atunci
receptia se face in momentul descarcarii la
client. Verificati dacd produsele livrate
corespund cantitativ si calitativ cu comanda si
avizul de expeditie. Orice neconcordanta va fi
consemnata imediat in scris si va fi semnalata
catre Metigla in termen de cel mult 3 zile de |a
receptie.

In exterior asigurati o depozitare in pozitie
inclinata, pentru a evita acumularea de apa
intre foile de tabla. Se recomanda un timp de
depozitare de maxim 30 de zile, asezand
pachetele pe traverse din lemn uscat.

UNELTE SI SCULE

Foile de tigla sunt livrate la lungimile
specificate Tn comanda, iar in functie de
forma sarpantei acestea vor fi decupate la
fata locului. Foile de tigla metalica pot fi
taiate cu: masina de stantat, foarfeca
pentru tablda sau orice alta unealta ce nu
produce supraincalzirea tablei in zona de
tdiere.

Este interzisa tdierea foilor de tabla cu
polizor, flex sau alte scule care determina
supraincalzirea locala a tablei. Utilizarea
acestora duce automat la anularea garantiei
produsului. Placile se vor curata imediat de
materialele rezultate in urma tdierii cu peria
sau prin suflare cu aer.

Tn interior Metigla se pastreazd intr-un loc KE/L_é’E’ Y.

uscat si bine ventilat. Timpul maxim de
depozitare in interior este de 90 de zile.
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UNELTE SI SCULE

v~ foarfeca pentru tiiere
drepte;

foarfeca stanga si
dreapta;

foarfeca electrica;
magsina de insurubat;
cheie cu cap magnetic;
capete surubelnita;
cleste de faltuit;
ciocan pana (plastic)

AN

CAOCACKN

CALCUL NECESAR MATERIALE

Calculul necesarului de materiale se
realizeaza in baza unui plan de invelitoare. in
cazul in care constructia nu respectd cotele
din proiect, se trece la masurarea
dimensiunilor reale ale acoperisului. Se
realizeaza schita acoperisului, se trec
dimensiunile reale madsurate sau
determinate, tindnd cont de panta
acoperisului.

Aceste date trebuie sa contina
urmatoarele: distanta dintre creasta si
streasind  (lungimea apei), lungimea
streasinii, lungimea coamei, dimensiunile
lucarnelor, inaltimea streasinii etc.

Aceste date servesc la determinarea tuturor
planurilor din care este format acoperisul,
cat si la calculul necesarului de materiale
pentru sistemul pluvial.
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prisma de faltuit;
patent rotund;
dispozitiv de indoit
carlige;

cutter; ruleta; snur;
fierastrau pentru lemn;
drujba; pendular;
vinclu;

AN

CAOCKAN

fierastrau pt. metal.

Toate planurile din care este format
acoperisul se Tmpart in dreptunghiuri cu
latimea de 1100 mm (latimea utila a unei foi)
si vor rezulta astfel numarul de foi de tabla si
lungimile acestora. Pe laturile fiecarui plan se
monteaza Iintotdeauna piese de finisaj
specifice, astfel se determind necesarul de
piese de finisaj.

Observatie! Atunci cand pe o apa se
monteaza mai multe foi, unain prelungirea
celeilalte, tineti cont de suprapunerea de
60 mm!

>
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LUCRARI PREGATITOARE

Tnainte de a incepe efectiv montarea

se recomandad efectuarea catorva
masuratori suplimentare pe
suprafata acoperisului.

Dimensiuni diagonale: prin
verificarea dimensiunilor
diagonalelor putem afla daca
suprafata acoperisului este

dreptunghiulara.

Atentie!

Este posibil ca suprafetele de pe
acoperis sa nu fie dreptunghiulare.
intotdeauna masurati lungimea atat
la stresini, cat si la coama.

intotdeauna verificati daci streasina

si coama sunt drepte. Diferentele = —
mici ale formei (de maxim 30 mm) \“‘“\\_ ///
pot fi remediate prin pozitionarea \\"*x////
corectd a primei sipci. //// “"‘\\_

/'/'// \\\\'m

V& recomanddm sa trasati linii u
perpendiculare pe linia stresinii. In

cazul Tn care suprafata acoperisului
nu este dreptunghiulard, placile din
margine trebuie tdiate dupa forma
acoperisului. Foile tip tigla trebuie

montate fata de streasind in pozitie
perpendiculara.
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FOLIA ANTICONDENS

Metigla se monteaza in sistem
ventilat pe structura de sipci si
contrasipci. Sub acestea se monteaza
folia anticondens cu rol de
membrana hidroizolatoare in cazul
aparitiei fenomenului de condens.
Folia anticondens se va fixa paralel cu
streasina cu ajutorul contrasipcilor,
incepand de la streasina spre coama
cu o suprapunere de 150 mm. In zona
coamei, folia anticondens se va
suprapune 200 mm pe ambele parti
ale coamei.

Evitati tensionarea foliei pentru a
putea permite acesteia variatii la
diferentele de temperatura. Daca folia
trebuie extinsd pe lungime trebuie
asiguratd o suprapunere de cel putin
100 mm.

Trebuie asigurata o distanta de
ventilatie de minim 6 cm intre folia
anticondens si tabla tip tigla. Se
recomanda utilizarea ei chiar si in cazul
acoperisurilor izolate termic.

MONTAIJUL SIPCILOR

Sipcile cu dimensiunile de 30-35x50
mm se monteaza paralel cu
streasina, din 350 in 350 mm. In
streasina se folosesc doua sipci
montate una langa alta sau o sipca
mai lata pentru a asigura montarea
sortului de streasina. Sipca de
streasina se va suprapune peste
contrasipcile de streasina. Acestea
au rolul de a permite suprapunerea
foliei anticondens peste sortul de
streasind. Lungimea acestora este
recomandata a fi de 120 - 140 mm.

Distanta de la streasina (cuta sortului
de streasind) pana la marginea de
sus a celei de a doua sipci este de 330
mm. Foaia de tabla tip tigld poate
depasi linia streasinii cu circa 20 mm.
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MONTAJUL SORTULUI DE STREASINA

autoperforante pentru prindere in lemn
4.8x35 mm sau holsuruburi.

Folia anticondens poate fi dusa spre
jgheab peste sortul de streasing, in cazul
sarpantelor cu panta mare, sau peste carlig

Sortul de streasind este elementul de
inchidere ce previne eventualele infiltratii ce
pot apdrea in cazul precipitatiilor abundente.
El dirijeaza scurgerea apei de pe sarpanta

spre jgheab. ‘ : AT EE
Suprapunerea sortului de streasind se si sub sipca de streasing, in cazul
recomand3 a fi de aproximativ 70 -100 mm. sarpantelor cu panta mica.

Prinderea se face cu  suruburi

Detaliu sort de streasina

MONTAJUL DOLIEI

Fixati dolia la nivelul sipcilor de pe sarpanta.
Pentru o ventilare corespunzatoare, sub dolie in
centrul acesteia trebuie sa existe un spatiu de
ventilare de 50-80 mm.

Distanta dintre 2 foi de tabla vecine, masurata
peste dolie, trebuie sa fie de 150 mm. Taiati si
indoiti partea inferioara a doliei astfel incat sa
fie paralela cu streasina si sa depaseasca
muchia acesteia cu 20 mm.

Foaia de tabla tip tigla trebuie sa se suprapuna
peste dolie cu cel putin 100 mm. Recomandam
folosirea profilelor de etansare intre dolie si

tigla.

Dolie
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MONTAIJUL FOILOR DE TABLA

Tnaintea montarii foilor de tabla tip
tigla, asigurati-va ca sorturile de
streasind sunt bine aliniate. in cazul
in care folositi profile de etansare
intre sort si tigld trebuie sa scoateti
dopurile pentru a asigura fantele de
ventilare.

Se recomandd ca montajul tiglei
metalice sd se faca de la dreapta la
stanga, astfel incat marginea de
suprapunere cu canalul capilar sa
ramand dedesubt. Se monteaza fasii
complete de la streasinda spre
coama, indiferent de lungimea apei.
Pentru wun rezultat optim al
montajului, foile de tabla tip tigla vor
fi dispuse perpendicular pe linia de
streasind si se va mentine aceeasi
cota de montaj pe toata lungimea
stresinii.

Ca o masura de siguranta se recomanda trasarea unor linii de ghidaj la intervale de 1100mm
(latimea utila a unei table).

Perpendiculara pe streasina poate fi determinata folosind metoda triunghiului lui Pitagora sau
prin metoda bisectoarei.

ATENTIE! Laimbinarea dintre foile de tabla se prind mai intai suruburile de coasere si apoi
cele de prindere. Suruburile de coasere se fixeaza de sus in jos.
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Metoda triunghiului lui Pitagora — se mdsoard dintr-un
punct al stresinii 4m pe directia acesteia. Se obtine al doilea
punct. Din primul punct se traseaza un arc de cerc cu latura
de 3m iar din al doilea punct un arc de cerc cu latura de 5m.
Unind punctul de intersectie al celor doua arce de cerc cu
primul punct se obtine perpendiculara pe streasina.

Metoda bisectoarei — presupune folosirea unei sfori sau o
sipca lunga fixata Intr- un cui, cat mai sus pe sarpanta, si care
depaseste streasina cu 80-100 mm. Prin balansarea stanga-
dreapta se vor obtine doua puncte de intersectie a varfului
liber cu sortul de streasina. Linia care uneste jumatatea
distantei dintre cele doua puncte cu punctul de fixare
reprezinta perpendiculara pe streasina.

Foile de tigla se vor fixa de sipca cu ajutorul suruburilor
autofiletante in partea inferioara a profilului, imediat langa
pasul modulului de tigla.

Pentru sipcile de lemn folositi suruburi de 4,8 mm x 35 mm,
iar pentru sipcile de otel suruburi de 4,8 mm x 20 mm.
Fixarea tablelor tip tigla una de cealalta se realizeaza cu
suruburi de 4.8 mm x 20 mm ca in figura alaturata: surubul
se prinde Tn partea dreapta fatd de punctul cel mai inalt al
profilului, imediat langa pragul transversal.

Partea stanga a panoului de tigla este preva- zuta cu un canal
capilar, care la montaj va fi intotdeauna dedesupt. Nu este
necesara folo sirea etansarilor, dar daca se utilizeaza, atunci
acestea trebuie aplicate Tnaintea suprapunerii celor doua foi
adiacente.

Surub autoperforant 4.8x35 mm
(pentru prindere)

Surub autoperforant 4.8x20mm
(pentru coasere)
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Fixareainsuruburiafoilor detigla metalica se face conform detaliului din figura aldturata. In cazul
sarpantelor dreptunghiulare, incepeti montajul de la frontonul din partea dreapta, iar in cazul
sarpantelor triunghiulare sau trapezoidale, montarea se incepe de la capatul coamei. Aliniati
intotdeauna foile de tabla la linia de streasina si nu la fronton. Cand montajul se face de la stanga
la dreapta, marginea din dreapta a ta- blei dejaasezata, siea, seimpinge urmatoare foaie de tabla. In
acest caz, foaia deja fixata o va sustine pe cea impinsa sub aceasta.

Atentie!

Indepdrtati imediat spanul rezultat
in urma perfordrii tablei de catre
autofiletant prin suflare sau cu
ajutorul unei perii fine sau prin
suflarecuaer!

DEPLASAREA PE ACOPERIS

Cand va deplasati pe acoperis, calcati mereu in lungul
cutei, pe partea inferioara a profilului, cat mai aproape
de sipca de sustinere. Folositi doar incaltaminte
adecvata cu talpa din cauciuc. Inainte de accesul pe
tigla metalica se va curata talpa incaltamintei de aschii
metalice, nisip sau alte alte particule abrazive.
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ALTE PIESE DE FINISA)

COAMA

Asezati coama la pozitie astfel incat sa
se suprapuna simetric peste capetele
foilor de tabla ale celor doua ape.
Introduceti intre foaia de tip tigla si
coama buretii de etansare pentru
coama. Fixati coama cu suruburi
autofiletante de foile de tigla
metalica.

COAMA

BORDURA DE FRONTON

Metigla produce doua tipuri de bordura de
fronton:

Bordura de fronton (MPF5 si MPF6) se
monteaza peste marginea din fronton a tablei.
In aceasta situatie se recomanda utilizarea
unei piese de finisaj suplimentare, frontonul
interior (MPF19), care sa preia si sa dirijeze
catre jgheab eventualele infiltratii de apa prin
spatiile dintre tigla metalica si bordura de
fronton.

Bordura de fronton interioara (MPF4) se
monteaza sub marginea din fronton a tablei,
situatie in care nu mai este necesara utilizarea
unei piese suplimentare.

BORDURA FRONTON
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BORDURA SI RACORDUL DE CALCAN

Bordura de calcan si racordul de calcan sunt Racordul de calcan este utilizat atunci
doud piese care se monteaza atunci cand cand marginea laterala a foii de tigla
foaia de tigla metalica ajunge in vecinatatea ajunge in vecinatatea peretelui. Ea se
unui perete. monteaza cu o parte sub foaia de tigla iar
Bordura de calcan este utilizata atunci cand cealalta lipita de perete. Si Tn acest caz
capatul foii de tigla ajunge Tn vecinatatea marginea piesei se ingroapa in tencuiala
peretelui si se monteaza cu o parte peste peretelui pentru a nu permite infiltrarea
foaia de tigla iar cu cealalta lipita de perete. apei.

De mentionat ca marginea acestei piese se
ingroapa in tencuiala peretelui pentru a nu
permite infiltrarea apei.

RACORD CALCAN

BORDURA CALCAN

OPRITOARELE DE ZAPADA

Zapada aluneca foarte usor pe suprafata
lucioasa a tablei. Acest fenomen este favorizat
de pantele mari sau de formarea unei pelicule
de apa, pe suprafata tablei, din topirea zapezii.
Fenomenul poate fi periculos prin producerea
de accidente sau distrugeri materiale daca
stratul de zapada este semnificativ. Din aceste
motive se recomandd montarea opritoarelor
de zapada care impiedica desprinderea brusca
si alunecarea de pe acoperis a unei cantitati
mari de zapada.

Montarea opritoarelor se face prin decalarea
acestora, ca in figura urmatoare ceea ce va
permite si o divizare ape segmente a stratului
de zapada.

OPRITOARE ZAPADA
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SEMICOAMA

Semicoama este utilizata atunci cand coama
acoperisului are intr-o parte acoperisul din
tabla iar in cealalta parte un perete.
Semicoama acopera cu o parte a ei capatul foii
de tabla iar cealalta parte cade peste perete.

SEMICOAMA

LISTA PIESELOR DE FINISAJ UTILIZATE FRECVENT LA MONTAJUL
TIGLEI METALICE

MPF 1 SORT DE STREASINA
MPF 2 DOLIE
MPF 3

RACORD DE CALCAN

MPF 4 BORDURA DE FRONTON
FRONTON 1
MPF 5
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MPF 6 BORDURA DE FRONTON 2
MPF 7 BORDURA RUPERE PANTA
MPF 9 COLTAR INTERIOR

MPF 10 COLTAR EXTERIOR

MPF 11 COAMA ROTUNDA

MPF 12 SEMICOAMA

MPF 13 DOLIE FALSA

MPF 14 OPRITOR DE ZAPADA
MPF 16 COAMA DREAPTA

Ceptura, Prahova, 107126, Romania RO71 BRDE 300S V048 7947 3000

METIGLA SRL RO 12727666 | J29/188/2000 metigla.ro @ PN
T+40 244 445800 | F +40 244 445 801 RO49 INGB 0005 0081 8707 8914 Sk ) Ex@m



METIGL/\

smart covering. simply passion.

MPF 19 FRONTON INTERIOR
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